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A Beantragte Siegel

Studiengang (Offizielle) Englische Beantragte Qua- | Vorherge- Beteiligte
Ubersetzung der Be- | lititssiegel® hende Ak- | FA?
zeichnung kreditie-

rung (Agen-
tur, Gultig-
keit)

Ba Holz- und Holzwerk- | Bachelor of Engineer- | ASIIN 01.10.2010 | 05

stofftechnik ing (B.Eng.) / engineer- -
ing and technology in EUR-ACE® 30.09.2016
the area of wood
technology and wood ASIIN
materials

Verfahrensart: Entscheidung im Komplementarverfahren (Erlauterungen in Anhang ll)

Gutachtergruppe:

Dr. Jan Hamm, Haring & Co. AG

Dominik Helm, Studierender, Hochschule Mainz

Prof. Dr. Alexander Petutschnigg, Fachhochschule Salzburg

Prof. Dr. Siegfried Steinhduser, Technische Universitat Chemnitz

Vertreter der Geschaftsstelle: Rainer Arnold

Entscheidungsgremium: Akkreditierungskommission flr Studiengdnge

Angewendete Kriterien:
European Standards and Guidelines i.d.F. vom 15.05.2015
Allgemeine Kriterien der ASIIN i.d.F. vom 10.05.2005

Fachspezifisch Erganzende Hinweise (FEH) des Fachausschusses 05 — = Physikalische Technolo-
gien, Werkstoffe und Verfahren i.d.F. vom 09.12.2011

L ASIIN: Siegel der ASIIN fiir Studiengédnge
? FA: Fachausschuss fiir folgende Fachgebiete - FA 05 = Physikalische Technologien, Werkstoffe und Verfah-
ren



B Steckbrief des Studiengangs

B Steckbrief des Studiengangs

a) Bezeichnung | Ab- b) Schwer- |c) d) e) f) Dau- |g) Ge- h) Auf- i) j) Studien-
schluss | punkte Ange- | Studien | Dou- |er samtkre- |nahme- |kon- |gangsprofil
grad ge- gangsfo | ble/ ditpunkte | rhyth- sekut
(Origi- strebt | rm Joint /Einheit | mus/erst- |iv/
nalspra es De- malige wei-
che/ Ni- gree Einschrei- | ter-
engli- veau bung bil-
sche nach dend
Uberset EQF®
zung)

Ba Holz- und|Bache- [n/a 6 Voll- n/a 6 Se- 180 ECTS | WiSe / n.a. n.a.

Holzwerkstoff- | lor of zeit/du mester WiSe

technik Engi- al 2010/11
neering
(B.Eng.)

Fir den Bachelorstudiengang Holz- und Holzwerkstofftechnik hat die Hochschule auf ihrer

Homepage folgendes Profil beschrieben:

,Die Wertschopfungskette um den Roh- und Werkstoff ,,Holz” beschaftigt in Deutschland
die groBRte Anzahl von Mitarbeitern. Im Holz als nachwachsendem Hochpolymer steckt
dabei auch heute noch ein groRes Innovationspotential. Stoffstrome gehen kiinftig in Be-
reiche mit der hochsten Wertschopfung. Vor diesem Hintergrund ist das Studium auf die
Vermittlung umfassender Grundlagenkenntnisse ausgelegt, die zur Entwicklung neuer,
attraktiver Produkte sowie der Gestaltung hocheffektiver Fertigungsprozesse befdhigen.

Die enge Verzahnung von Herstellung und Gestaltung, Konstruktion sowie der
Fertigung von Produkten aus Holz und Holzwerkstoffen wahrend des gesamten Studiums
auf Basis modernster Fertigungsanlagen und Labore bringt Absolventen mit einer hohen
Praxiswirksamkeit hervor, die erfolgreich und effizient verschiedenste Aufgabenstellun-
gen bearbeiten kdnnen. Die enge Kooperation mit anderen Hochschulen sowie dem Insti-
tut fur Holztechnologie ist beispielhaft fir die Ausbildung von Holzingenieuren in
Deutschland.

Das Studium vermittelt die grundlegenden Kenntnisse und Fahigkeiten Gber die ein Inge-
nieur in der Holzwirtschaft verfligen muss.”

*EQF = European Qualifications Framework



C Bewertung der Gutachter

Zu den Fachspezifisch Erganzenden Hinweisen (FEH)

Die folgenden FEH liegen den Bewertungen zugrunde:
Studiengdnge Im Verfahren genutzte FEH

Ba Holz- und Holzwerkstofftechnik Fachspezifisch Erganzende Hinweise des
Fachausschusses 05 — Physikalische Tech-
nologien, Werkstoffe und Verfahren

Fachliche Einordnung

Der Bachelorstudiengang Holz- und Holzwerkstofftechnik ist ein klassischer ingenieurwis-

senschaftlicher Studiengang, der aufgrund seines speziellen Profils als dualer Studiengang
Theorie- und Praxisphasen beinhaltet und somit als praxis-integrierter Studiengang die
Absolventen in erster Linie auf die berufliche Tatigkeit in einem Unternehmen vorberei-
tet.

Die Absolventen erwerben dabei Fahigkeiten und Kompetenzen auf der Niveaustufe 6 des
EQF.

Lernergebnisse und Kompetenzprofil der Absolventen/innen

Zentrale Grundlage fir die vorliegende Bewertung ist ein Abgleich der angestrebten Lern-
ergebnisse der Studiengange mit den idealtypischen Lernergebnisprofilen der FEH des
Fachausschusses 05 — Physikalische Technologien, Werkstoffe und Verfahren. Der Ab-
gleich der Lernziele des Studienganges mit den FEH erfolgt mit Hilfe der allgemeinen Zie-
le-Module-Matrix des Studienganges, die die Hochschule dem Selbstbericht beigefiigt hat
und sich im Anhang | befindet.

Das Ziel des Bachelorstudiengangs Holz- und Holzwerkstofftechnik ist die Ausbildung von

Fach- und Fihrungskraftenachwuchs. Die Studierenden sollen unmittelbar zu Know-How-
Tragern fur die Unternehmen werden. Die Absolventen sollen als anwendungs- und kun-
denbezogene Ingenieure in der Lage sein, neue innovative Produkte zu entwickeln, Ferti-
gungsprozesse effektiv zu gestalten und Konstruktionsaufgaben zu planen und durchzu-
fihren sowie vernetzt zu arbeiten und Arbeitsergebnisse auf den sich schnell wandelnden
Markt auszurichten. Die Absolventen sollen flexibel in verschiedenen betrieblichen Berei-
chen eingesetzt werden kénnen, wobei die Kernkompetenzen wie Produktionsplanung




C Bewertung der Gutachter

und -steuerung, Qualitditsmanagement, technische Beratung und Vertrieb sowie Projekt-
leitung im Fokus stehen sollen. Mit dem Erwerb entsprechender Fremdsprachen- und
Sozialkompetenzen sollen die Absolventen befdhigt werden, auf die Herausforderungen
einer globalisierten Wirtschaft zu reagieren und deren Chancen aktiv flir Unternehmen
und Kunden zu nutzen.

Die Lernergebnisse des Bachelorstudienganges Holz- und Holzwerkstofftechnik entspre-

chen aus Sicht der Gutachter dem Qualifikationsprofil eines Ingenieurs, wie es in den FEH
dargestellt wird.

Zu den allgemeinen Kriterien fiir ASIIN Fachsiegel und europdische Fachlabel

Die Gutachter betrachten die allgemeinen Kriterien fir die Vergabe des ASIIN Fachsiegels
und des EUR-ACE® Label auf Basis der im Referenzbericht erfassten Analysen und Bewer-
tungen flr den Bachelorstudiengang Holz- und Holzwerkstofftechnik als erfullt.




D Zusammenfassung: Empfehlung der Gutachter
(07.09.2016)

Die Gutachter geben folgende Beschlussempfehlung zur Vergabe der beantragten Siegel
auf Basis des Referenzberichtes (Akkreditierungsbericht AR-Siegel BA Sachsen Dresden Ba

Holz- und Holzwerkstofftechnik):

Studiengang ASIIN-Siegel Fachlabel Akkreditierung bis
max.

Ba Holz- und Holzwerkstoff- | Mit Auflagen fiir ein |[EUR-ACE® 30.09.2023

technik Jahr

Auflagen

Fiir alle Studiengdnge
A 1. (ASIIN 5.2) Zusatzlich zur relativen Note muss die verwendete ECTS-Skala im Bache-

lorzeugnis ausgewiesen werden.



E Stellungnahme des Fachausschusses 05 - Physika-
lische Technologien, Werkstoffe und Verfahren
(20.09.2016)

Analyse und Bewertung zur Vergabe des Fach-Siegels der ASIIN:

Der Fachausschuss diskutiert das Verfahren. Das Gremium ist der Ansicht, dass fiir Aufla-
ge 1 die Standardformulierung verwendet werden sollte und schlief§t sich ansonsten der
Beschlussempfehlung der Gutachter unverandert an.

Analyse und Bewertung zur Vergabe des EUR-ACE® Labels:

Der Fachausschuss ist der Ansicht, dass die angestrebten Lernergebnisse mit den ingeni-
eurspezifischen Teilen der Fachspezifisch-Erganzenden Hinweise des Fachausschusses 05
korrespondieren.

Der Fachausschuss 05 — Physikalische Technologien, Werkstoffe und Verfahren empfiehlt
die Siegelvergabe fir die Studiengange wie folgt:

Studiengang ASIIN-Siegel Fachlabel Akkreditierung bis
max.

Ba Holz- und Holzwerkstoff- | Mit Auflagen fiir ein |EUR-ACE® 30.09.2023

technik Jahr

Auflagen

A 1. (ASIHIN 5.2) Zusatzlich zur Abschlussnote miissen statistische Daten gemaR ECTS
User’s Guide zur Einordnung des individuellen Abschlusses ausgewiesen werden.



F Beschluss der Akkreditierungskommission
(30.09.2016)

Analyse und Bewertung zur Vergabe des Fach-Siegels der ASIIN:

Die Akkreditierungskommission fiir Studiengdnge schliel3t sich, ohne Veranderungen an
den Auflagen oder Empfehlungen vorzunehmen, den Vorschlagen der Gutachtergruppe
an.

Analyse und Bewertung zur Vergabe des EUR-ACE® Labels:

Die Akkreditierungskommission ist der Ansicht, dass die angestrebten Lernergebnisse mit
den ingenieurspezifischen Teilen der Fachspezifisch-Ergdnzenden Hinweise des Fachaus-
schusses 05 korrespondieren.

Die Akkreditierungskommission fiir Studiengdnge beschlielt folgende Siegelvergaben:

Studiengang ASIIN-Siegel Fachlabel Akkreditierung bis max.
Ba Holz- und Holz- Mit Auflagen EUR-ACE® 30.09.2023
werkstofftechnik fir ein Jahr

Auflagen

A 1. (ASIIN 5.2) Zusatzlich zur relativen Note muss die verwendete ECTS-Skala im Bache-
lorzeugnis ausgewiesen werden.



G Erfillung der Auflagen (30.06.2017)

Bewertung der Gutachter und des Fachausschusses
(16.06.2017)

Auflagen

Fiir alle Studiengdnge
A 1. (ASIIN 5.2) Zusatzlich zur relativen Note muss die verwendete ECTS-Skala im Bache-
lorzeugnis ausgewiesen werden.

Erstbehandlung

Gutachter erfallt

Begriindung: Die Hochschule legt ein exemplarisches Bachelor-
zeugnis vor, das die notwendige Skala zur Einordnung der relativen
Abschlussnote enthalt.

FA 05 erfullt

Votum: einstimmig

Begrindung: Der Fachausschuss folgt dem Votum der Gutachter
und bewertet die Auflagen als erfillt.

Beschluss der Akkreditierungskommission
(30.06.2017)

Studiengang ASIIN-Siegel Fachlabel Akkreditierung bis max.
Ba Holz- und Holz-  |Alle Auflagen EUR-ACE® 30.09.2023
werkstofftechnik erflllt
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Anhang | — FEH-Lernergebnis-Abgleich

Wird auf der Basis der allgemeinen Ziele-Module-Matrix durchgefiihrt
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G Erfiillung der Auflagen (30.06.2017)

Ubergeordnete Befihigungsziele Betreff.
Studienziele (Kenntnisse/Wissen, Fertigkeiten, Kompetenzen) Module
Fanigkeit der Befdhigung der Studierenden die fachspezifischen Module zu absolvie- | 3HT-ALGI 10
Absolventen ren sowie sich lebenslang im Beruf weiterbilden zu kinnen IHT-NTWG-20
. Fahigkeit, technische und betriebswirtschaftliiche Problemstellungen - B
naturwissen- mathematisch zu interpretieren, zu formulieren und geeignete La- 3HT- ANAI-20
schaftliche sungsmethoden anzuwenden
Grundiagen auf Befahigung Berechnungen physikalischer Effekte vomehmen zu kon- | JHT-GLST-20
ingenieurtech- nen und diese unter dem Aspekt der Anwendung zu verstehen IHT-SEWS_20
nische Proble- Kompetenz, technische Aufgabensiellungen physikalisch richtig zu
me der Holz- interpretieren und fachgerecht ingenieurmatio umzusetzen HT-ACHH-10
wirtschaft an- die Studierenden verfigen dber grundiegendes Verstandnis der Zu- IHT-PMAS-10
Fuwenden sammennhdnge zwischen Anatomie des Holzes bzw. Struktur von
Werkstoffen, dem chemischen Aufbau und den Stoff- hzw. Werkstoffe- | 3HT-PMAG-20
igenschaften und kinnen diese praktisch anwenden
Befdhigung elekirische und stromungstechnische Yorgange sowie die
Grundlagen der Statik zu verstehen und grundlegende Berechnungen
selbst durchfuhren zu kénnen
die Absolventen verfiigen Uber Fertigkeiten beim sicheren Umgang mit
Messgeraten und erste Kompetenzen bei Planung, Durchiiihrung und
Ausweriung von Experimenten
Behemschung von Problemen der Datengewinnung sowie deren Ver-
arbeitung, mathematisch-statistischen Modellierung und Ergebnisinter-
pretation
die Absolventen kénnen Ergebnisse ihrer Arbeit krtisch prifen und
bewerten
die Absolvenien sind in der Lage gefundene Lisungswege zu kommu-
nizieren
Fhigkeit zum Fahigkeit das Werkstoffverhalten aus dem strukturellen Aufbau und JHT-GLTR-10
fachgerechten der.'.m.rkenden Bgan_spmchung[en} Zu verstehen S IHT-SEWS.20
Einsatz der Befahigung zur richtigen Auswahl von Werkstoffen unter Berlicksichti-
relevanten gung der Anforderungen aus Beanspruchung und Verarbeitung auch | 3HT-GLFL-30
Werkstoffe auf im Dialog mit entsprechenden Spezialisten IHT-GLKB-20
Basis einer Kenntnisse und Fertigkeiten beziglich der Be- und Verarbeitungsmdg-
umfassenden lichkeiten relevanter Werkstoffe JHT-THHW-40
Kenntnis von Befahigung zum Erkennen und Vermeiden von Holzschaden JHT-OFHV-30
deren Eigen- FHT-PMIW-40
schaften
Die Absolven- Kenninis der Produkte, Prozesse und Technologien in der indusiriellen | 3HT-GLTR-10
= Holzbe- und -verarbeitung sowie der Zusammenhdnge zwischen Pro-
tsz?hg‘r?;; dukt und Produktionsprozess sowis Wirkpaamnungen in allen Stufen des JHT-OFHV-30
i N Fertigungsprozesses JHT-ERPS-40
echnisch- Befidhigung zur fechnisch-technologischen Berechnung, Auswahl und
L?ﬁ?g%?ﬂ;?g Einsatz geeigneter Fertigungsverfahren bzw. von Maschinen und An- SHT-GLPP-40
rsche Probleme lagen IHT-GMMP-30
der Holzbe- und E;figzigung zur Anwendung von Grundkenntnissen der Arbeitsorgani- | sHT_BTLP-50
I;:;f]mem na Kenntnisse und Fahigkeiten hinsichtiich der Methoden der Planung | SHT-WTBE-60
und Steuenung von Fertigungsprozessen FHT-WTMOLG0
Kenntnisse zum Grundanliegen und der Strukiur eines Qualitdts- IHT_PMAG.20
managementsystems auf Basis der Mormenfamilie 50 9000, Befahi- h B
gung zur Anwendung von Qualitdtsmanagementtechniken JHT-PMIA -30

Erangen von Kenntnizsen und Fihigkeiten zum totalen Qualititsma-
nagement (TQM) sowie beim Aufbau und der Aufrechterhaltung von
Qualitdtsmanagementsystemen und Verbesserungsprozessen mitzu-
wirken

12



G Erfiillung der Auflagen (30.06.2017)

Ubergeordnete Befihigungsziele Betreff.
Studienziele (KenntnisseWissen, Fertigkeiten, Kompetenzen) Module

Befihigung zur fechnologischen Beschreibung der Prozesse der Er-

zeugung von Holzwerkstoffen sowie der Zusammenhange zwischen

Prozessparametem und Werkstoffeigenschafien

Fahigkeit, Technologien zu analysieren und aufgabenbezogene Inves-

titionsentscheidungen zu treffen

Fahigkeiten zur Planung und Projektierung von Ferigungsstitten im

Rahmen von Rekonstruktion und Meubau

Befihigung die wesentlichen Betriebseinrichtungen zu dimensionieren

bzw. Aufgabenstellungen zu formuliersn

Kenntnisse zur Messtechnik fur produki- und prozesshezogene Aufga-

benstellungen in der Holzwirtschaft

Fahigkeit, gesignete Mass- und Priufmittel’-methoden auszuwihlen

und anzuwenden

Fahigkeit zur Planung und Gestaltung von Ferigungsprozessen im

Holzbau
Fanigkeit zur Befihigung zur Auswahl und kritischen Nutzung geesigneter Software- | 3HT-CADE-30
Anwendung produlrte o ) JHT-QMMP-30
geeigneter, Fahigkeit zur Nutzung von Standardsoftware als Hilfsmittel bei der
inshesondere Bearbeitung von Projekien, Prasentationen u. a. Tatigkeiten JHT-GLPA-40
branchenspezi- Behemschen von Arbeitstechniken des CAD-unterstitzten Konstruie- FHT-ERPS-40
fischer, Sofi- rens
ware bei der Befdhigung zur komplexen Analyse und Umseizung von Entwurispla- SHT-WFBE-0
Lsung betrieb- nungen unter Mutzung der CAx-Kette und ihrer Bestandteile JHT-WKEBE-G0
licher Aufgaben Befihigung zur Programmierung numerisch gesteverter Holzbearhei- SHT-PMIA-30

tfungsmaschinen und deren Integration in den Fertigungsprozess unter

wirtschafilichen Gesichtspunkten JHT-PMIW-40

Fahigkeit zur Anwendung von ERP-Systemen auf unterschiedliche IHT-PMEI-50

integrierte Geschafisprozesse

Befidhigung zum Aufhau und zur Nutzung rechnerintegrierter Ferti-

gungsprozesse

Befdhigung zur Mitwirkung beim Einsaiz industneller Steuerungstech-

nik in der Produktion
Die Absalven- Entwicklung eines raumlichen und gestalterischen Vorstellungsvermg- | 3HT-GLPM-10

M gens sowie von Grundfertigkeiten bei der Anfertigung technischer
ten sind in der Zeichnunaen JHT-GLKB-20
Lage Konstruk- o 9e ) -
tionen im Mé- Fahigkeit, Konstruktionen zu erstellen und dafur notwendige Berech- JHT-CADE-30
el und Innen- EH:?T gumm:m hr|En Denken und Handeln bei ganzheitiiche SHT-WPBE-50
aushal auszu- dhigkeit zum komplexen Denken un eln bei gan icher .
filhren bzw Betrachtungsweise des Konstruktionsprozesses inshesondere auch JHT-WPMO-50
aru ndlegenﬁe beil der Umsetzung von Gestaltungsentwirfen in fertigungsgerechien FHT-PMAG-20
ben im Konstruktionen

Beure"g'.am des Befahigung zur Konstruktion bzw. Entwicklung unterschiediicher Pro- | SHT-PMIA-30
Holzbaus zu dukte innerhall des Fachbereichs FHT-PMIW-40
IGsen Behemschen von Grundkenntnissen auf dem Gebiet des Holzbaus

sowie der Konstruktion und Prifung von Bauvelementen
Behemschen von bauphysikalischen Grundlagen zur dberschligigen
Dimensionienung von Wame- und Feuchteschutzaufgaben
Fahigkeit zur fachgerechten Integration von Bauslementen in das
Bauwerk

Fahigkeit, technische Regelwerke und Informationsguellen zu nuizen
Fahigkeit, Berechnungsgrundlagen sowie Konstruktions- und Nach-
weisprinzipien auf typische Tragkonstrukiionen anzuwenden

Fahigkeit zur Mitwirkung bei Entwurf, Konstruktion, Statik und Projeki-
(berwachung im Holzhau
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G Erfiillung der Auflagen (30.06.2017)

Ubergeordnete Befihigungsziele Betreff.
Studienziele (Kenntnisse/Wissen, Fertigkeiten, Kompetenzen) Module
Die Absolven- Fahigkeit zum selbstandigen Wissensenwerb JHT-NTWG-20
ten verfigen Kompetenz bei der Nutzung eines Zeitmanagements IHT-SEWS-20
liber die Kom- Fahigkeit zur Kommunikation mit Hilfe verschiedener Medien JHT.CADE.30
petenz Projekte Fahigkeit zur ldentifikation von Aufgabenstellungen, der Erarbeitung
unter verschie- von Lésungswegen und deren kritischer Wertung JHT-QMMP-30
denen Rah- Kompetenz, sich in Arbeitsgruppen arbeitsteilig zu organisieren und zu
JHT-GLPA-40
menbedingun- kooperieren
gen erfolgreich JHT-WPBE-50
U bearbeiten IHT-WKEBE-60
Module der Praxis-
phasen
Die Absolven- Befahigung zum betriebswirtschaftlichen Denken und Handeln JHT-GBWL-40
ten kinnen Fahigkeiten zur Anwendung der Kostenrechnung sowie der Vorberei- HT-BEWLI-50
betriehswirt- tung von Investitionsentscheidungen
zrhaftliche und Fahigkeit betriebswirtschaftliche Kennziffern zu emmiiteln und zu be- 3HT-OMMP-30
rechtliche werten 3HT-PMEI -50
Grundiagen auf Befahigung, Erfordemisse des Marketings und des Vertriebs zu identi-
praktische fizieren und zu integrieren :}HT'WTBE_'BB
Problemstellun- Grundverstandnis fir das Arbeits- und Umweltschutzrecht sowie das | JHT-WTMO-60
gen anwenden Wertragsrechi
Die Fahigkeit Befahigung zu einer wissenschafilich-methodischen Arbeitsweise, zur | 3HT-MWTA-10
zur Lésung termin- und formgerechten Anfertigung schriftlicher Prasentationen IHT-ENGI-40
komplexer Auf- bzw. Projektarbeiten und deren Kommunikation )
gabensteliun- Fahigkeit zur Verkniipfung unterschiedlicher Disziplinen der Ingeni- IHT-WFUE-60
gen sowie von eunwissenschaften _ o | 3HT-WENG-50
deren Kommu- Fahigkeit zur Anwendung mathematisch-statistischer Methoden sowie
nikation der Auswertung und Beurteilung gewonnener Ergebnisse JHT-WHKP-60
Fahigkeit zur englischsprachigen schriftlichen und mindlichen Kom- HTWMKP -60
m:ﬂlkﬂhﬂl‘l innerhalb eines bzw. zwischen verschiedenen Untermeh- 3HT-QMPT-50
Befié_higung das Untemeh_men _in schriftlicher und mindlicher Form in JHT-PMIV-40
englischer Sprache zu prisentieren IHT.PMEI 50
Die Absalven- Kompetenz eine sozial angepasste Arbeitsweisa innerhalb von Unter- | JHT-MWTA-10
ten verstehen nenmen zu leben o | 3HT-GBWL40
sich als Teil Kenntnis typischer Managementsysteme und betrieblicher Organisati-
eines sozialen onsformen 3HT-BWLI-50
Systems und Fahigkeit zur Kommunikation mit Kunden, Vorgesetzten, Mitarbeitem JHT-PSEM-50
;.lr:(neg |citli1\,-d rlnen- und Lieferanten IHT-PMAS-10
Befahigung zur Mitarbeit bzw. Integrafion in Arbeitsgruppen
o ’ . > ) PPe JHT-PMAG-20
Behemschen von Methoden der Moderation von Arbeitsgruppen SHT_PMIA30
Fahigkeit theoretisches Wissen auf praktische Aufgabenstellungen B
anzuwendan SHT-PMIW-40
Fahigkeit zur selbstandigen Einarbeitung in neus Aufgaben- und Wis- JHT-PMEI-50
sensgehiete
Die Absolven- Befahigung zur selbstindigen Gestaltung weiterfiihrender Lemprozes- | alle Module der
ten besitzen die se Theorie- und Praxi-
Fahigkeit zum Kompetenz weiterfilhrende, komplexe Aufgaben zu identifizieren, zu | SPhasen
lebensiangen bearbeiten und zu lGsen
Lermen und zur
Auinahme eines
weiterflhrenden
Studiums
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G Erfiillung der Auflagen (30.06.2017)

Ubergeordnete Befahigungsziele Betreff.
Studienziele (Kenntnisse/Wissen, Fertigkeiten, Kompetenzen) Module
Befahigung zum | — Fahigkett, die Rechtsnormen sowie ethisch-moralischen Grundprinzi- JHT-MWTA-10
Zivilrechtlichen pien und Werte unserer birgerichen Gesellschaft zu verinnerichen THT.WPMO.50

Engagement/ und Ausrichtung des Handelns danach. - -
Persanlich- — Fahigkeit (ber einen wissenschaftlichen, methodischen Arbeitsstil, JHT-WPBE-50
keitsentwick- verbunden mit Selbstbewusstsein, Respekt und der Fahigkeit, im af-
lung fentlichen und wissenschaftlichen Meinungssireit mitzuwirken und

Standpunkte zu vertreten.
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Anhang Il — Erlauterung: Entscheidung im Komple-
mentarverfahren

Die vorliegende Entscheidung Uber die Vergabe des ASIIN-Fachsiegels und des europai-
schen Fachlabel EUR-ACE® beruht auf einem Referenzbericht aus einem anderen Akkredi-
tierungsverfahren, das der vorgenannte Studiengang durchlaufen hat. Der Referenzbe-

richt fiir das vorliegende Verfahren ist:

Akkreditierungsbericht zur Erlangung des Siegels der Stiftung zur Akkreditierung
von Studiengangen in Deutschland (Akkreditierungsrat) vom 30.09.2016 zu den

vorgenannten Studiengangen

Die vorliegende Entscheidung folgt dem Prinzip anschlussfahiger Verfahren, wonach kein
Kriterium erneut in einem Verfahren geprift wird, das bereits zeitnah in einem anderen
Akkreditierungs-/Zertifizierungsverfahren abschlieRend behandelt wurde. Mithin wird die
Tatsache einer vorliegenden und veroffentlichen Programmakkreditierung (hier: der Stif-
tung zur Akkreditierung von Studiengdngen in Deutschland — Akkreditierungsrat) bertick-

sichtigt. Voraussetzungen hierfir sind

a) dass ein Referenzverfahren vorliegt, das den Vorgaben der Standards and Gui-
delines for Quality Assurance in the European Higher Education Area (ESG) i. d.
j. 8. F. genUgt.4

b) dass die zustdandige Akkreditierungskommission der ASIIN auf Basis einer Sy-
nopse der einschlagigen Kriterien festgestellt hat, welche Kriterien zur Vergabe
des Fachsiegels der ASIIN inkl. des europaischen Fachlabel Euro-Inf® ggf. er-
ganzend zu prifen sind.

Die fiir das vorliegende Komplementarverfahren mafigebliche Synopse wurde
von der zustandigen Akkreditierungskommission der ASIIN am 04.12.2014 be-
schlossen und ist unabhangig vom einzelnen Verfahren giiltig.

* Standards and Guidelines for Quality Assurance in the European Higher Education Area (ESG) i. d. j. g.
Fassung
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